Science.
Applied to Life."

Hitreje kot kadarkoli prej za karoserijsko delavnico.

3M"™ Fast Cure Epoxy Metal Filler.

Pomembna opomba
glede varnosti pri delu:

Vedno nosite osebno
varovalno opremo.

e Zascita dihal, maska za
delce P3

Priprava

3O

€elnrazm

Uporaba

Roéno brusenije z bl

Automotive Aftermarket Division

3M East AG, Podruznica v Ljubljani
Cesta v Gorice 8
SI - 1000 Ljubljana

T.: +386 1200 3630

e Zasdita sluha,
glusniki

» Popravite, poravnajte poSkodovano
mesto in obrusite povrs§ino s 3BM™
Cubitron™ Il diski granulacije 80+ ali
120+.

Opomba: Festool ROTEX RO 150 priporo¢amo

za grobo brusenje. Za aluminij uporabite
pnevmatsko brusilko Festool LEX 3 150.

» Temeljito ocistite in razmastite
poskodovano povrsino.

Opomba: Po ¢is€enju in razmascevanju pocakajte
5 minut, da Cistilo izhlapi.

» Poskrbite, da vedno uporabite dobro
zmesan material, enotne sive barve.

I. Iztisnite material iz kartuse, dokler nista obe
komponenti enakomerno iztisnjeni (ponovite ob
vsaki menjavi kartuse).

Il. Pritrdite 3M™ mesalni nastavek (51875) in
iztiskajte material, dokler se temeljito ne zmeS$a in
ne dosezZete enotne sive barve. Prvi centimeter
names$anega materiala zavrzite.

» Vedno nanesite na golo plo¢evino.

» Prepricajte se, da je konica meSalnega
nastavka vedno potopljena v izdelek.

» Posamezne sloje materiala iztiskajte
neposredno enega ob drugem, da se
izognete vdoru zraka.

Opomba: material je mogoc¢e nanasati na predhodne
sloje istega materiala.

» Zgladite in razmazite od sredine, dokler
ni nanos enakomeren in oblikovan.
Dobro vtrite v povrsino.

» Za pospesitev procesa susenja
segrevajte povrsino 15 do 20 minut na
70°C. Obicajni ¢as susenja 4 ure pri
22°C (odvisno od debeline nanosa).

Opomba: Optimalno strjevanje dosezemo ¢e
segrejemo podlago na pribl. 30°C pred nanosom
materiala. Da bi se izognili razpokam, je po hitrem
susenju priporocljivo poc¢akati 15 minut predno
nadaljujete z delom - ohlajanje.

» Zacetno oblikovanje / brusenje materiala

s 3M™ Cubitron™ Il 80+ ali 120+.

Opomba: Za popravilo aluminija uporabite
pnevmatsko brusilko Festool LEX 3 150.

innovation.si@mmm.com

https:/www.3m.com/3M/s|_SI/automotive-

south-east-europe/

e Zascita odi,
ocala

51369 diski 3M™ Cubitron™ I
Hookit™ Purple+ Multihole
737U,150 mm, 80+

51370 diski 3M™ Cubitron™ Il
Hookit™ Purple+ Multihole
737U,150 mm, 120+

8984
3M™ gistilo
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3M™ Fast Cure Epoxy Metal Filler,
180ml kartusa z enim mesalnim
nastavkom

00358
3M™ plasti¢ne lopatke

51369 diski 3BM™ Cubitron™ I
Hookit™ Purple+ Multihole
737U, 150 mm, 80+

51370 diski 3M™ Cubitron™ lI
Hookit™ Purple+ Multihole
737U, 150 mm, 120+

51386 pole 3M™ Cubitron™ lI
Hookit™ Purple 737U,
70 x 127 mm, 80+

Prosimo reciklirajte. © 3M 2020.
Vse pravice pridrZzane.

3M in Cubitron sta blagovni znamki

podjetja 3M. J447589

e Kombinezoni za
veckratno uporabo

202770 Festool vecéstopenjska
ekscentri¢na brusilka ROTEX RO

e Nitrilne rokavice

202797 Festool pnevmatska
ekscentri¢na brusilka LEX 3

150 150/7
\————Te7 34567
professional Pane! 3M™ krpe za enkratno
uporabo

51875

3M™ mesalni nastavek, set

202770 Festool vecstopenjska
ekscentri¢na brusilka ROTEX RO
150

05170 3M™ Hookit™
Purple Premium brusni blok,
70 X127 mm
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202797 Festool pnevmatska
ekscentri¢na brusilka LEX 3
150/7

9560
3M™ kontrolni prah, ¢rn
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