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Lackierpistolen |

Optimale Reinigung und Wartung



Wege der fachgerechten
Pistolen-Reinigung

Die Reinigung und Wartung ihrer Lackierpistole ist ein wichtiger Teil des Lackierprozesses
und ist mit diesem eng verknupft. Durch eine fachgerechte regelmafige Reinigung wird eine
lange Lebensdauer des Werkzeuges gewahrleistet und sichergestellt, dass das
Lackierergebnis konstant gut bleibt und nicht durch beispielsweise Verschmutzungen an den
Dusenelementen verschlechtert wird. Im Folgenden sind verschiedene Methoden der
Pistolenwartung dargestellt.

Die Reinigung zwischen den Lackierprozessen

B Weniger Aufwand bei Farbwechseln: Mit SATA RPS Einweg-
bechern entfallt die Reinigung der Becher. Nur der Farbka-
nal und die Luftdlisen der Lackierpstole muss noch
gereinigt werden.

B Flexibel: Das Schnellreinigungsgerat SATA clean RCS kann
in oder auBerhalb der Lackierkabine montiert werden.

B Zeit sparen: Bei der Zwischenreinigung bleibt die Lackier-
PR
SATA® cler- RCST

Arbeitsunterbrechung auf ein Minimum reduziert wird. Eine -comp &=

pistole am Luftschlauch angeschlossen, wodurch die

Zwischenreinigung der Lackierpistole bzw. ein kompletter

Farbwechsel erfolgt innerhalb von nur 20 — 30 sek.
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Die Reinigung am Tagesende

B Besonders wirtschaftlich: Am Arbeitsende oder bei stark
verschmutztem Lackierwerkzeug sind geschlossene Wasch-
gerate, wie z. B. die SATA multi clean 2, zu empfehlen.

B Der Reinigungszyklus dauert drei Minuten; der Lackierer
kann zwischenzeitlich andere Tatigkeiten ausflihren.

B Vorteil geschlossener Waschgerate: Integrierte Freiblaseein-
richtungen schutzen die Luftkanale der Pistole vor Verunrei-
nigungen wahrend des Reinigungsprozesses.

B Besonders grundlich: Ein mit Reinigungsmittel gespeister
Pinsel ermdéglicht die Endreinigung der Lackierpistole.

B Wichtig: Nach jedem Reinigungsvorgang ist die Lackierpisto-
le, die Innenseite der Luftdise sowie der Bereich des
Luftverteilerrings mit klarer Reinigungsflissigkeit zu spilen

und griindlich — z. B. mit einer SATA blow gun — trocken zu
blasen.

REINIGUNGSMITTEL

Uber die Wahl des richtigen Reinigungsmittels entscheidet B Achtung: Bei Einsatz von Destillieranlagen ist auf

das verwendete Spritzmaterial. regelmagiige Zugabe von frischer Reinigungsverdiin-
nung zu achten, da die Regenerate sonst zu aggressiv

l Bei wasserbasierenden Materialien darf zur Reinigung werden, Schadigungen der Oberflachenbeschichtung

ausschlieBlich ph-neutrale Fliissigkeit verwendet
werden.

Bei lI6sungsmittelhaltigen Materialen dagegen sind
ausschliesllich losemittelhaltige Reiniger bzw. saubere
Reinigungsverdiinnung zu nutzen. Achten Sie dabei
darauf, keine acetonhaltigen Reinigungsmittel zu
verwenden (Korrosion der Lackierpistole).

Fir perfekte Lackierleistung und eine hohe Lebensdauer
der Lackierpistole empfehlen wir eine Reinigungsdauer
von ca. 30 sek. (SATA clean RCS).

auslésen und die Pistole zerstoren konnen.
Grundsatzlich gilt es die Dosierungsanweisungen und
Spezifikationen der Hersteller unbedingt zu beachten.



/wischenreinigung

mit SATA clean RCS

Das SATA clean RCS gibt es in drei Ausfuhrungen. Es ist ein druckluftbetriebenes
Reinigungssystem zur Zwischenreinigung der Lackierpistole. Es optimiert den Arbeitsablauf
des Lackierers und damit die Wirtschaftlichkeit des Betriebes. Durch die Montage des SATA
clean RCS in der Lackierkabine ist es moglich, einen oder mehrere Farbwechsel
hintereinander mit extrem kurzen Reinigungsunterbrechungen vorzunehmen. Dies spart

zusatzliche Arbeitswege des Lackierers.

1. Farbkanal und Luftdiise reinigen 2. Pistole trockenblasen 3. Ggf. Farbtonwechsel durchfiihren
Die Lackierpistole bleibt am Druckluft- Reste des Reinigungsmittels werden in  In ca. 20 — 30 sek. kann der komplette

netz angeschlossen; im Reinigungsmo-  der Trockenblasstation von der Pistole Farbwechsel durchgefiihrt sein.

dus wird der Eingangsdruck an der La- entfernt. Auf ausreichend lange Trock- Tipp: Das RCS-Gerat bietet eine ideale
ckierpistole gesenkt, was Rucknebel nung achten. Abstellflache fur die im RPS Einwegbe-
verhindert. Der Farbkanal wird nun ge- cher vorbereiteten Folgefarbtone. Die
reinigt. Dabei kann ebenfalls die Luftdu- Kabine muss zum Farbwechsel nicht
se mit der Blrste von Lackresten be- verlassen werden.

freit werden.



Reinigung

in geschlossenen Waschgeraten wie SATA multi clean 2

Bei geschlossenen Waschgeraten ist es wichtig, stets auf die lagerichtige Position der
Pistole in der Waschkammer zu achten (siehe unten). Reinigungsmittel darf niemals in die
Luftkanale der Lackierpistole gelangen, da die entstehenden Ablagerungen die Funktion der
Lackierpistole sonst beeintrachtigen: Lackierpistole nach der Reinigung stets trockenblasen.

Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung:

Ablagerungen und Korrosion in den Luftkanalen

Fehlerhaftes Spritzbild

Fehlerhafte Druckmessung » falscher Druck wird angezeigt! » Farbtondifferenz
Schmutz in der Lackierung

Display der digitalen Druckeinrichtung wird schwarz bzw. fallt aus

WICHTIGER HINWEIS

Richtige Handhabung, lagerichtige Position im Reinigungsgerat

D O

Falsche Handhabung

1.

2. Fehlender Freiblasluft-Anschluss

3. Falsche Lage der Pistole » Reinigungsfliissigkeit tritt in die Luftkanale ein, J«)\ﬁ 2
®Fl £

Abzugsblgel arretieren

Freiblasluft anschlieRen

Luftmikrometer voll 6ffnen — Luft muss am Dlsenkopf ausstromen kénnen
Richtige Lage: Aufhangehaken ist tiefster Punkt

Abzugsbiigel nicht arretiert

verschmutzt und blockiert diese ggf. langfristig &’4’ ] g

M blau = Luft

orange = Reinigungsmittel



Manuelle Reinigung
der Lackierpistole

Demontage des Dusensatzes
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Herausnehmen der Farbnadel Demontage der Luftdiise

Ausschrauben der Farbdise mit dem im
Universal-Werkzeug integrierten Ring-
schlissel

Reinigung des Dusensatzes

Reinigungsbirsten, Art Nr. 158840 Reinigungsset, Art. Nr. 64030

Reinigung und Trocknung

Reinigen des Farbkanals Reinigen des Pistolenkodrpers Trocknen mit der Ausblasepistole



Montage des Dusensatzes

Montage der Farbduse Handfestes Anziehen der Farbdlise mit

dem Universalschliissel

Einfetten* der Farbnadel im Bereich der Montage der Farbnadel Einfetten* und Einsetzen der Farbnadelfeder
Nadeldichtung

Gewinde der Materialmengenregulier- Materialmengenregulierschraube Sichtbaren Bereich der Luftkolbenstan-
schraube einfetten* montieren ge einfetten

Bei der Handreinigung ist darauf zu achten, dass verwendete Bursten oder Pinsel frei von Metalldrahten sind, die die La-
ckierpistole eventuell beschadigen konnten. Idealerweise werden Pinsel, speziell hergestellte SATA-Reinigungsbursten
und SATA-Dusenreinigungsnadeln eingesetzt, um eine optimale Pflege und Reinigung des Dlisensatzes sicherzustellen.
Des Weiteren darf kein Reinigungsmittel in die Luftkandle des Pistolenkorpers gelangen.

* Als ideales Pflegemittel erweist sich das absolut lackvertragliche und silikonfreie SATA-Pistolenfett (Art. Nr. 48173), das an alle beweglichen Teile
bzw. auch an Gewinden in einem dlinnen Film aufgebracht wird. Das gewahrleistet auch noch nach Jahren die Leichtgangigkeit und Funktionsfahigkeit.



Fehler vermeiden & beseitigen

Verschmutzungen oder Beschadigungen vor allem an den Dusenelementen kbnnen zu

fehlerhaften Spritzbildern fuhren. Verschmutzungen lassen sich jedoch meist einfach

beseitigen.
Fehler Mogliche Ursache Abhilfe
Spritzstrahl zu klein
LuftdUise unter Reinigungsflissigkeit mit geeig-
' Luftbohrungen und -kanale verunreinigt neter Reinigungsburste reinigen und danach
durch-/trockenblasen
Spritzstrahl schrag

bzw. s-formig

Hornbohrungen verunreinigt

Sorgfaltiges Reinigen der Luftdiise mit geeignetem

Reinigungswerkzeug; ggf. Dlisensatz ersetzen

Spritzstrahl
sichelformig
LuftdUise unter Reinigungsflissigkeit mit geeig-
Hornbohrungen einseitig oder Stirnbohrungen . . .
' neter Reinigungsburste reinigen und danach
inigt
verunreinig durch-/trockenblasen
J
Spritzstrahl einseitig
Farbdlisenspitze und/oder Luftdiisenhérner Farbdlsenspitze und Luftdiisenhorner auf Be-
beschadigt schadigung prufen; ggf. Dlisensatz ersetzen
¢
Spritzstrahl gespalten i ; A
74 hoher Zerstauberdruck Eingangsdruck entsprechend dem Material ein
| stellen
'y
Viskositat richtig einstellen; eventuell kleinere
Viskositat des Materials zu gering . .
L_- Dusengrofie verwenden




Optimaler Spritzstrahl

Auslaufzone

Strahlkern

Auslaufzone

Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Korrosion am Luftdu-
sengewinde, Material-
kanal (Becher-An-
schluss) oder
Lackierpistolenkorper

Reinigungsfliissigkeit (wassrig) wurde nach
der Reinigung nicht vollstandig ausgespult
und die Pistole nicht im Bereich der Luftdise

und des Luftverteilerrings trocken geblasen

Nach der Reinigung Luftdise abschrauben und
Pistole/Luftdiise auRen und innen trockenblasen

Ungeeignete Reinigungsflissigkeiten, nicht pH
neutral (Pistole fiir Wasserbasis-Lacke) oder
enthalt z.B. zu aggressives Losemittel-Rege-
nerat (Pistole fur I6sungsmittelhaltige Lacke)

pH neutrale Reinigungsflissigkeit verwenden
(pH 6,0 — 8,0) und/oder grindlich mit neutraler
Flussigkeit nachspulen, Pistole/Luftdiise aufRen
und innen trockenblasen. Wir empfehlen: Da-
tenblatter der geeigneten Reinigungsflussigkeit
beachten

Digitalanzeige
schwarz

Pistole wurde in Reinigungsflissigkeit eingelegt

Pistole nicht in Reinigungsflissigkeit einlegen

Pistole verblieb langer, z. B. liber Nacht im
Pistolenwaschgerat

Pistole unmittelbar nach der Reinigung aus der Rei-

nigungsflissigkeit entnehmen und trockenblasen

Bei abgenommener Luftdise wurde bei nach
»oben“ gerichteter Pistole von oben Reini-
gungsmittel in die Lackierpistole eingeblasen

Handreinigung: Bei Reinigung der Lackierpistole
muss der Dusenkopf immer nach ,unten“ zei-
gen. Pistolenwaschgerat: Die Pistole muss mit
Luft durchgeblasen werden — der Aufthangeha-
ken ist dabei tiefster Punkt

Keine Funktion der
Rund-/Breitstrahl-Re-
gulierung — Regulie-
rung drehbar

Luftverteilerring nicht lagerichtig positioniert
(Zapfen nicht in Bohrung) oder beschadigt

Luftverteilerring austauschen und beim Einbau

auf richtige Positionierung achten

Rund-/Breitstrahl-Re-
gulierung nicht dreh-
bar

Regulierung wurde gegen Uhrzeigersinn zu
stark in die Begrenzung gedreht; Spindel im
Gewinde der Pistole lose (gilt nicht fur SATAjet
4000 B)

Verschmutzung/Korrosion durch Eindringen
von Lack oder Reinigungsflissigkeit durch

Nichtbeachtung der Reinigungshinweise

Regulierung mit Universalschllssel ausschrau-

ben; gangbar machen oder komplett tauschen

Lackierpistole stellt
Luft nicht ab

Luftkolbensitz verschmutzt oder Luftkolben

verschlissen

Luftkolbensitz reinigen und/oder Luftkolben,

Luftkolbenpackung austauschen



Hilfsmittel & Zubehor

SATA SOLV'N'WATER

Der Hochleistungs-Kombi-Reiniger

Ganz gleich, ob Sie Wasserbasislack oder |6semittelhaltige 2K-Lacke verar-
beiten, zum Reinigen lhrer Lackierpistolen brauchen Sie nur einen Reiniger —
den Kombi-Reiniger SATA solv'n'water.

Vorteile von SATA solv'n'water
B Reinigt Lackierpistolen von Wasserbasis- und Losemittellacken
B Fir die manuelle und maschinelle Reinigung (sara

Bl Konstant hohe Qualitat und sehr gute Reinigungsleistung durch
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hochwertige Komponenten und eine perfekt auf Lackierpistolen
abgestimmte chemische Zusammensetzung

B Nur noch ein Reinigungsgerat fur wassrige und l6semittelbasierende
Lacke erforderlich

B Einfache, kostenglinstige Entsorgung durch gewohnten Entsorgungsweg

SATA solv'n'water 5 | Art. Nr. 203877
SATA solv'n'water 30 | Art. Nr. 203885

SATA CARE SET

Das SATA care set ist ein praktisches Hilfsmittel fur die Lackierpistolen-Reini-

gung. Es enthalt eine Auswahl der wichtigsten Reinigungsutensilien und bietet
Platz fur weitere Werkzeuge zur Lackierpistolen-Wartung und SATA Reparatur-
Sets.

Art. Nr. 162628

Lieferumfang:

1x Reinigungsbdrste, grof3

5x Reinigungsbursten, mittel

5x Reinigungsbursten, doppelseitig
12x Dusenreinigungsnadeln

1x Hochleistungsfett, 100 g

af[a]w]]le]

Alle weiteren, abgebildeten Werkzeuge sind nicht im
Lieferumfang enthalten



Zubehor, das die tagliche Arbeit vereinfacht und den Arbeitsprozess verbessert.

SATA® Hochleistungsfett

Silikon- und saurefrei, 100 g fir Lackier-
pistolen

Art. Nr. 48173

SATA® Reinigungs-Set

SATA Reinigungs-Set mit 2x Reinigungs-
birsten, mittel und 12x Diisenreini-
gungsnadeln

Art. Nr. 64030

SATA®RCS™

SATA clean RCS, Art. Nr. 145581

SATA clean RCS compact, Art. Nr. 192518
SATA clean RCS micro, Art. Nr. 202564

SATA® Reinigungsbiirsten
Reinigungsbiirste, grof} (5x)

Art. Nr. 158840

Reinigungsbirste, doppelseitig (10x)
Art. Nr. 9209

SATA®cert

Fehler vermeiden, bevor sie entstehen —
durch regelmaRige Spritzbildkontrollen
Art. Nr. 161596
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SATA® multi clean™ 2
Art. Nr. 38257

SATA?® air tester™

Damit prifen Sie lhre Spritzluft schnell und
sicher auf lackstérende Substanzen

Art. Nr. 156299
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Druckfedern

(je 3 Stiick) fur Farbnadel und Luftkolben fiir
SATA Lackierpistolen auBer SATAminijet

Art. Nr. 133959

SATA blow gun Ausblasepitole
Art. Nr. 15156

11



SATA setzt Mafd3stabe

... bei Lackierpistolen, Bechersystemen, Atemschutzsystemen und Druckluftfiltern.

Durch enge Zusammenarbeit mit Lackierern aus Handwerk
und Industrie sowie mit den entwicklungs- und anwen-
dungstechnischen Abteilungen der fuhrenden Lackherstel-
ler schaffen wir Produkte von hochstem Gebrauchswert.
"SATA-Qualitat" ist unter Lackierern ein Begriff: denn Zu-
verlassigkeit, Robustheit und Ergonomie der Produkte sind
bei SATA eine Selbstverstandlichkeit.

Gemeinsam mit unseren kompetenten Vertriebspartnern
im In- und Ausland stellen wir einen leistungsfahigen

Kundendienst sicher.

In Deutschland und vielen anderen Landern der Welt ist

SATA ein fuhrender Lackierpistolen-Hersteller. Dieser Er-

folg ist fur uns Verpflichtung.

Ihr SATA-Fachhandler

SATA GmbH & Co. KG
DomertalstraBe 20
70806 Kornwestheim
Deutschland

Tel. +49 7154 811-100
Fax +49 7154 811-196
E-Mail: info@sata.com
www.sata.com

Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten. SATA, SATAjet und/oder andere hier im Inhalt erwahnte SATA-Produkte

sind entweder registrierte Marken oder Marken der SATA GmbH & Co. KG in den USA und/oder anderen Landern.
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