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TEHNIČNI PODATKI

IME PROIZVODA:


POLIFOND 775
Opis:
Visoko transparentna in polnitvena poliuretanska osnova za parket in stopnice, ki se lahko nanaša z brizganjem in z valjčkom v kombinaciji s trdilcem B-775 (50% v osnovo).
Proizvod:
Poliuretantski premaz na osnovi topil, za znotraj.
Uporaba:
Horizontalen nanos sloja za izdelke kot so parket, stopnice,…

Proizvod je bolj podoben akrilnemu proizvodu kot poliuretanu zaradi visoko zapolnitvenih lastnosti in enostavnega brušenja.  

Ima dobre lastnosti nerumenenja, visoko pokrivnost in odlično transparentnost za kar je zelo priporočljiv za mehke lesove in furnirane podlage.

Metoda nanosa:
Nanos z valjčkom ali čopičem. Primeren tudi za nanos z brizganjem.
TEHNIČNE KARAKTERISTIKE
Barva:
Prozorna, skoraj brezbarvna tekočina.
Izgled:
Srednje viskozna tekočina.
Delež suhih snovi:
Polifond 775 = 50% (±1%) / B-775 = 32% (±1%).
HOS (hlapne organske spojine):
Polifond 775 = 50% (±1%)  / B-775 = 68% (±1%).
Gostota (Kg/dm3):
Polifond 775 = 0,985-0,995 / B-775 = 0,955/0,966
Viskoznost:
85-95 sec. – F4 – 100 cc. (Polifond 775)
Mešalna viskoznost:
18 sec. - F4 – 100 cc.
Čas sušenja:
prašno suh:

30 minut pri 20oC

suh na dotik:

60 minut pri 20oC


ponovni premaz:
40 minut pri 20oC


brušenje:

po 12 urah
Odprti čas (20o):
okoli 120 min z B-755 (20oC)
Poraba:
nekje 120 g/m2 na nanos (1Kg proizvoda za nekje 7-8 m2)
Transparentnost:
9 (UNI 10102, za mahagonij).

Navzkrižen test odpornosti:
0-1 razred, debelina nanosa 100  mikronov, (UNI ES ISO 2409) (max. vrednost = 0)
Termična odpornost:
5 (UNI 9429) (max. vrednost = 5)
PRIPRAVA PROIZVODA
PRVO BRUŠENJE

Brusimo talne površine, ko je lepilo čisto suho. Svetujemo navodilom proizvajalca.
Prvo brušenje naj bo storjeno s 3 različnimi granulacijami abrasivnega papirja od 36, do 60 do zaključne granulacije 100.

POLNITEV RAZPOK

Uporabite: NITROFOND 775

Je enokomponenten NC osnovni premaz, primeren za zapolnitev razpok za parket. Pri zadnjem brušenju z granulacijo 100, dodamo NITROFOND 775 15-20% za boljšo zapolnitev razpok. 
DRUGO BRUŠENJE

Po najmanj 30 minutah z abrasivnem papirjem 100-150 granulacije.

OSNOVNI PREMAZ

POLIFOND 775 +B-755 (trdilev, 50% vol.)

Dvo-komponenten zelo prozoren PU osnovni nanos za znotraj. Možen nanos tudi z valjčkom. Pripravljen za uporabo brez redčenja.

Običajno se osnovni nanos nanaša samo v enkratnem nanosu (nekje 100g/m2). Možen je tudi drugi nanos po predhodnim brušenjem. 

Polifond 775 omogoča po brušenju pravilno sprijemljivost končnega nanosa, ki mora biti nanešem po najmanj 12 urah.

TRETJE BRUŠENJE

Po najmanj 12 urah z abrasivnem papirjem 150-180 granulacije.
KONČNI NANOS

FINIPUR 775 + B775 (trdiles, 100% vol.)

Dvo-komponentni PU končni parketni nanos, na razpolago v mat (40 siajaj), pol sijaj (70 sijaj) in sijaj (90-100 sijaj).

Nanos: z valjčkom v enem nanosu brez redčenja.  Kjer je potreben višji rezultat je možen tudi drugi nanos (po brušenju, 12 ur kasneje) upoštevajoč, da bo končni izgled nekoliko višjega sijaja.

Predlagana poraba: 100g/m2 oz. nekje 8-10m2 s porabljenim litrom.

Končni rezultat je uniformiran proizvod, visoke kvalitete in visoke odpornosti na praske.
MEŠALNO RAZMERJE
OSNOVA
1)
POLIFOND 775

=
100 enot

2)
B-775



=
  50 enot

3)
MAX THINER 203

=
0-10 enot



DOBRO PREMEŠAJTE
NANOS

Proizvod se nanaša s pištolo, tudi z elektrostatično. Mešanica mora biti pripravljena po zgoraj navedenem razmerju. 
Delovno okolje mora ustrezati lokalnim pravilom. Zračna kabina mora zagotavljati zadostno in ustrezno količino zraka. Brušenje se mora opravljati v drugem-posebnem prostoru. Sušenje mora potekati v drugem okolju z boljšim prezračevanjem in kontrolirano temperaturo.

Temperatura: delovni prostor mora biti zagotovljen z kontroliranim temperaturnim sistemom (od 16oC in ne več kot 30oC). Dobro prezračevanje zagotavlja dobro globinsko sušenje.

Relativna vlaga: min: 30% - max: 80%
Obnašanje poliuretantskih nanosov, je običajno isto kot navedenim temperaturam sušenja; nižja temperatura kot 16oC povzroča počasnejše sušenje, kar vodi do slabega vertikalnega obnašanja in problemov pri brušenju.  V takšnih primerih svetujemo, da počakate skoraj 24 ur pred brušenjem. V obdobjih visokih temperatur (temp. > 30oC), se mora čas sušenja upočasniti z dodajanjem poliuretan retarding solventa (3-8% v mešanico).
Predlagane šobe:
a) pištola z lončkom, šoba 1,8 – 2,0 / pritisk 4-6 bara

b) zračna pištola z dvojnim vsesavanjem, šoba 009 / pritisk zraka 3 bare, pritisk barve 3 bare

c) brezračna pištola z dvojnim vsesavanjem, šoba 009 / pritisk 5 barov

EMBALAŽA IN SKLADIŠČENJE
Standardna embalaža:

POLIFOND 775: kovinska vedra 25l in 5l






B-775: kovinska embalaža 12, 2,5l
Rok trajanja:
Polifond 775 in njegov trdiled B-775 imata rok trajanja max. 12 mesecev.


Skladiščeno mora biti v hladnem (20oC)  in v originalni embalaži.


Po uporabi dobro zaprite embalažo.

Navedene informacije v tehničnem listu so zasnovane po našem najboljšem znanju. Ne morejo se smatrati kot garancija, ali kot prevzemanje odgovornosti. Vsi navedeni sistemi so predvideni za primerno podlago in uporabo optimalno pripravljenega lesa 
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